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星，表明切削用量过大，切削速度太快；如果切屑为银白
色，表明切削用量过小。

（2）表现在对刀具几何参数的判定。 在实操课中，有
的学生可能会进刀时不小心，把刀撞崩了，要去磨刀；有
的切削速度太快，车刀磨损也快，也要磨刀。 频繁的磨
刀，使车刀的角度、表面粗糙度、断屑槽等都变了样，引
起切削力和工件表面的粗糙度值增大，引起切屑形状和
颜色的改变。 但教师少，学生多，切削过程中刀具几何参
数究竟那些不合理，需要做怎样的修磨，教师很难掌握。
使用切屑判定法问题就简单多了，如果学生车削时出现
杂碎切屑或带状切屑应停机修磨车刀；如果是 C 型切屑
或短螺旋状的良好切屑，车削可继续进行。 切屑形态的
改变说明刀具几何参数已经改变， 教师应提醒学生注
意。

（3）表现在对切削过程的判定。 当前许多被认可的
教学方法，都非常注重过程，切削加工也是如此。 如同样
完成了一个合格的工件，有的学生可能选择了合理的切
削用量，刀具仅有轻微的磨损，而且效率很高；有的学生
可能会损坏了几把车刀， 而且双手可能还被切屑刺伤、
烫伤，因此，只看结果往往不能掌握学生的专业技能水
平。 而切屑评判法可以对操作者之前留下的切屑进行评
判， 很容易观察到不同时间段出现的切屑是否良好，从
而能较准确判定该学生的整个切削过程是否合理。

（4）表现在保护了师生和车床的安全。 从普通车床
的结构和操作者所处的位置可以看出，若切屑的断屑处
理的不好， 不良切屑很容易伤害师生和车床的安全，主
要表现为划伤和烫伤，尤其是加工脆性材料产生的崩碎
切屑极易伤害师生的眼睛。 运用切屑评判法能帮助控制
切屑的卷曲、流出和折断，尽量避免不良切屑的产生。

四、运用切屑评判法的注意事项
（1）切屑评判法属于辅助和参考的范畴。 由于切屑

形成的原因比较复杂，并受诸多因素的影响，落下的先
后顺序也不能有序排列，观察分析的时间也很短。 所以，
切屑评判法不能精准判断出切削用量和刀具参数的具
体数据，只能为切削加工提供参考和帮助。 此法可结合
车床的震动和声音一起考虑，灵活运用才能收到更好的
效果。

（2）切屑评判法要结合实操现场的条件来判断。 在
实操时，学生使用的车床、刀具和材料各不相同，操作者
的加工目的也会不一样，教师必须了解产生这些切屑的
现场条件后，才能下评判结论。 如在精车时，有时会采用
低速光刀的切削方法，切屑会是银白色而且细小。 如果
你用粗车的切屑要求来进行评判，那就脱离实际了。

五、切屑评判法的教学效果
（1）提高了教学质量和教学效率。 使用切屑评判法

解决了车削实操课中的许多难点，教师既可以快速点评
某个学生车削时的优缺点，指出应注意的问题，也可以
及时发现学生之前的车削过程是否合理，对学生的技能
水平做到心中有数。 在教师快速正确的指导下，学生思
路清晰自信心增强，均能合理选择切削用量和刀具的几
何参数，掌握了车削加工中的关键技术，实操教学的质
量明显提高。 还有，使用切屑评判法有了评价车削加工
的依据，不至于在实操中出现过多的考虑和争论，提高
了教学效率。

（2）提高了学生的专业技能水平。 切屑评判法直观、
易懂，能帮助学生高质量、高效率地完成工件制作。 学生
在车削加工中运用此法， 经过一段时间的实操练习，收
到了立竿见影的效果。 学生的车削技能水平明显提高，
在期末的车工实操考试中成绩优良，有的学生还参加了
省市举行的普车、数车技能大赛，都取得良好的成绩。 学
生还都参加了市里举行的普车、 数车职业技能鉴定考
试，合格率达到 95﹪以上。

（3）激发了学生主动学习的热情。 中职生普遍存在
学习不主动的现象，但在使用切屑评判法之后，学生既
要注意工件的尺寸，又要观察切屑的形态，还从切屑的
形态来验证车削用量和刀具参数的合理性。 学生独立思
考，互相讨论的现象明显增多，使用切屑评判法改变了
许多学生的学习态度。 有的学生还利用课余时间到图书
馆查阅资料，学生主动学习的风气日趋浓厚。

切屑评判法源于机床加工的实践。 常规的车削加工
注重切削用量、刀具和工件的质量，对于加工过程和产
生的切屑关注较少，特别是利用切屑的形态来评判整个
切削过程是否合理极少提及。 切屑评判法主要是针对中
职学校的初学者，实践表明效果良好。 切屑评判法不仅
仅局限于车削加工，对于铣削、钻削、刨削等机床加工同
样适用，它弥补了常规教学方法中的不足，增加了评价
教学效果的内容，为提高数控专业的实操教学效果产生
了积极作用。

（作者单位：清远市职业技术学校）
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