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式，鼓励学生在确保产品质量的前提下，尽量提高生产效率、

精益求精，逐步建立工匠精神。

３．网络途径实现课前先学
学生通过网络学习教师提供的资源库，下载微课视频、

ＰＰＴ、参考资料等在课前对整个课程有直观的认识。再自己上
网搜索资料，对比不同的加工方法，筛选出最优方案。利用微

信、ＱＱ等，老师也能随时随地与学生进行网上答疑。通过网
络技术，学生能非常便捷地实现课前学习。

４．校企共同设计工学结合的学习任务
教师团队集体备课，与企业人员紧密联系，结合企业订单需

求和行业三到五年的发展需求，共同商讨并制定具体的工学结合

的学习任务。经过多方研究整合后，制定规范化学习方案。学习

方案起到指导作用。经专业教师和校办工厂的行业专家共同商讨、

研究整合，开发了 《台阶轴的加工》 《内孔的加工》 《切槽的加

工》《三角形外螺纹的加工》 《内螺纹的加工》 《锥度的加工》

《梯牙的加工》《综合配合的加工》等学习任务。

（二）工学结合模式的实施过程

１．创设情境，明确任务
创设工学结合的情境，模拟工厂运作模式提出公司要求：

校办工厂最近接到一批加工三角形外螺纹的订单如下图所示，

共１５０件，要求３天完成。让学生计算，按一天８小时工作
制，每小时最少要求生产多少件才能赶上出货进度。

根据上述要求，计算工作效率至少要每小时生产多少个

合格制品才能完成任务？

加工项目工件图

视频播放教学情境，帮助学生尽快代入工学角色。

通过层层深入的问题，帮助学生做出充分的知识与思想

准备。

２．信息化手段，分析任务
首先，微信扫一扫，析任务。

通过问卷网布置任务，具体任务如下：

（１）根据上图工件确定加工需要的刀具和量具，完成表
１。

（２）根据上图工件确定零件的加工工艺步骤完成表２。
（３）了解三角螺纹的相关参数的计算 （如螺纹的标注意

义；小径、中径和牙高的计算；中拖进刀格数的计算；机床的

相关手柄的调整等）。

（４）如何利用直进法车削三角螺纹？测量自检包括哪些？
（５）加工中最容易出现的事故是什么？如何预防？
（６）５ｓ加工流程是什么？小组讨论共同填写以下的表格：

表１　刀具卡

产品名称

或代号

锥度螺杆轴

实训件
零件：名称 锥度螺轴 零件代号

序号 刀具名称 数量 加工表面 刀尖半径 刀具材料

１

２

…
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表２　机械加工工艺卡

机械加工

工艺卡

产品名称 零件名称 零件图号 材料
毛坯

规格

锥度螺杆轴 锥度螺杆轴 ４５钢

工艺号
工艺

内容

切削用量

主轴转速

（ｒ／ｍｉｎ）
进给量

（ｍｍ／ｒ）
背吃刀量

（ｍｍ）
刀具 量具

１

２

…
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其次，视频看一看，学工艺。

学生下载教师准备的资源库包括：加工的微课视频、课程

ＰＰＴ，观察加工工艺、思考注意事项。共同讨论，把观看视频
时不明白的地方记录下来，待到实操时具体验证，实现理实一

体、做中学学中做。

再次，思路捋一捋，定方案。

根据上述要求，小组讨论，完成课前任务，制定组内的分

工方案，并作出完整、最终的实施方案。学生与老师网上交流

修改后整理最优方案上传到问卷网共享。

３．工学结合，实施任务
（１）生产准备 ，规范安全生产意识
校办工厂接到 《三角形外螺纹的加工》的订单。生产准备

中，首先教师用多媒体平台展示布置本次课程的任务、重点难点，

以及各组的任务完成情况及角色分配方案展示，并指出存在的问

题。然后，展示行业标准安全操作注意事项以及加工中容易出现

的安全隐患，提出注意事项。按行业标准检查学生的服装是否规

范，以及检查学生是否按本次加工任务要求准备工具箱。

（２）生产实施，工学一体
利用三角形外螺纹的加工的教学项目来实施理实一体、工

学结合教学模式，在生产过程严格按照５ｓ管理，逐步培养学
生的职业素养。在生产中以行业标准规范学生，让学生在产品

质量的把控、操作的规范、工作环境的整理、组员间的合理分

工等方面都有所提升。

首先，学习挂档，规范操作。

９５


